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GREMIEN

(.f’ VOB Konjunkturbarometer

SoTide Branche bleibt weiterhin skeptisch

Aufgrund mangelnder Planbarkeit starten die erfolgreichen heimischen
Betonwerke zuriickhaltend in die zweite Jahreshalfte

Luut akwuellem Konjunkcurbaro-
meter des Verbandes Osterreichi-
scher Beton- und Fertigteilwerke (VOB)
sehen grofle Teile der &sterrcichischen
Betonwerke positiv in die Zukunft und
sind mit der betrieblichen Auslastung
zufrieden. Dennoch fithre die Skepsis
gegeniiber der allgemeinen Wirtschafis-
situation und die Stagnation bei Auf-
trigen der offentlichen Hand zu groffer
Vorsicht und hemmen das Wachstum
der Unternchmen.

Der halbjahrliche Konjunkturbarome-
ter des Verbandes der Osterreichischen
Beton- und Fertigteilwerke (VOB) soll
einen Uberblick iiber die grundlegende
Stimmung der Branche geben und er-
maglicht langjahrige Vergleiche. Mit
Stand Anfang Juli erwarten fast 70%
der VOB-Mitglieder eine positive Um-
saczentwicklung zum Vergleichszeitraum
des Vorjahres.

,Die Umfrage zeichnet das Bild einer
grofiteils zufriedenen und gut ausgela-
steten Branche mit hoher Innovations-
kraft. Wihrend sich die Betriebe selbst
durchwegs gute Zcugnisse ausstellen,
herrscht eine grundlegende Skepsis vor,

die vor allem auf der Einschitzung der

allgemeinen Wirtschaftssituation be-
ruht und durch ein langfristiges, trans-
parentes und vor allem planbares Kon-
junkturpaket behoben werden kénnte®,

Branchenentwicklung

Elnbezishung des 1. Halbjahies
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Erwartete Umsatzanderung fiir die gesamte Branche unter

0 W Larsts intod s ber ke biben
W Unsats wbd crieay

9.2016 | @BM

analysiert der neue Prisident des VOB,
DI Franz Josef Eder, die Zahlen der Um-
frage. Die Zuriickhaltung der Unternch-
men driicke sich auch in der Entwick-
lung der Mitarbeiterzahlen aus. Zswar
bilden alle Betriebe momentan Leht-
linge in verschiedenen Bereichen aus,
56% der Befragten geben allerdings an,
2016 keine Auszubildenden aufnehmen
zu wollen.

VORSICHT UND ZURUCKHALTUNG
BEI INVESTITIONEN

Den Hauprgrund fiir Umsatzsteige-
rungen sicht die iiberwiltigende Mehr-
heit der befragten Betriebe im Gewinn
von Neukunden sowie Verinderungen
im Markesegment. AufFillig ist, dass kei-
ner der teilnehmenden Betriebe Zukiufe
oder anderweitigen Ausbau der Kapazi-
titen als Grund fiir den Umsatzzuwachs
genannt hat. Ein Umstand, der die all-

gemeine Tendenz und Zuriickhaltung
bei Expansionsvorhaben bestitige. Auf
der anderen Seite der Gleichung iden-
tifizieren 78% der Betricbe die allge-
meine Auftragslage, respekiive 88% der
Befragten, die allgemeine Wirtschaftssi-
tuation als Wachstumshemmnis.

POSITIVER AUSBLICK DER BRANCHE
Dennoch siche dic Branche durchwegs
positiv in dic unmittelbare Zukunft:

Die dsterreichischen Beton- und
Fertigteilwerke erwarten mit
uberwaltigender Mehrheit eine
positive Umsatzentwick/ung.

& VERBANDE

VOB PRASIDENT. Franz Josef Eder macht die
hass

Skepsis iiber der allgemeinen Wi
situation fiir die Zuriickhaltung der Branche
verantwortlich,

87% der Betriebe gehen davon aus, den
Umsatz im 2. Halbjahr im Vergleich zu
2015 halten oder gar steigern zu konnen.
Ganze 40% nchmen sogar cine Steige-
rung von 5-10% an. Aus den Antworten
auf die Frage nach den Griinden fiir die

erwartete Umsartzsteigerung lisst sich ei-
nerscits herauslesen, dass dic allgemeine
Aufrragslage zufriedenstellend ist. An-
dererseits nennt kein einziges Mitglied
des VOB die , Wirtschaftssituation als
Umsarztreiber, vielmehr bezeichner ein
Viertel der Befragren sie als einen Grund
tiir Umsarzprobleme.

UMSATZSTEIGERUNG TROTZ OF-
FENTLICHER AUFTRAGSSTAGNATI-
ON

Obwohl Dreiviertel der Berriebe von
einem ,sehr oder ,eher zufriedensrel-
lenden® Halbjahres-Ergebnis fiir dic
Branche ausgehen und ganze 80% mit
ciner Umsatzsteigerung rechnen, zeigt
die Frage nach der Auftragsentwicklung
klar, dass Auftrige aus offentlicher Hand
und staatsnahen Betriehen stagnieren,
Davon besonders betroffen ist der Sektor
Tief- und Straflenbau, doch wird dieser
Mangel an Investitionen durch die rege
Wohnbautitigkeit gut aufgefangen. |
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Der Fachverband Steine-Keramik und der Verband der Osterreichischen
Beton- und Fertigteilwerke (VOB) haben ihre traditionellen
Konjunkturerhebungen veréffentlicht. Fazit: Die Zahlen stimmen zwar, eine

gewisse Skepsis bleibt aber dennoch.

Die Mitgliedsunternehmen des Fachverbandes der Stein- und keramischen
Industrie verzeichneten im ersten Halbjahr 2016 ein Umsatzplus von 2,28 %
gegeniiber dem Vergleichszeitraum des Vorjahrs. In Summe stiegen die Umsétze
von 1,58 Mrd. Euro auf 1,62 Mrd. Euro. Die Zahl der Beschaftigten blieb im
Vorjahresvergleich mit 14.179 konstant (+0,04 %). Das Plus ist vor allem den
bauaffinen Branchen zu verdanken, die um 3,37 % zulegen konnten, wéhrend die
Industriezulieferer ein Minus von 1,43 % hinnehmen mussten. Zu den gréRten
Gewinnern zéhlen die Transportbetonindustrie (+7,84 %

auf 207,1 Mio. Euro), die Zementindustrie (+7,39 % auf 185,9 Mio. Euro), die
Ziegelindustrie (+6,69 % auf 80,0 Mio. Euro) sowie die Beton- und -fertigteilindustrie
(+4,98 % auf 206,6 Mio. Euro). Trotz dieser guten Zahlen ist man beim
Fachverband hinsichtlich des Gesamtjahres nur »verhalten optimistisch« und

rechnet nur mit einem leichten Plus bis Jahresende.

Ganz ahnlich das Ergebnis des VOB-Konjunkturbarometers. Zwar erwarten 68,5 %
der VOB-Mitglieder im Vergleich zum Vorjahr eine positive Umsatzentwicklung, eine
gewisse Vorsicht und Skepsis aufgrund der allgemeinen Wirtschaftssituation und
der Stagnation bei Auftragen der 6ffentlichen Hand bleiben aber. Diese Skepis
kénnte durch ein langfristiges, transparentes und vor allem planbares
Konjunkturpaket behoben werden, ist der neue Prasident des VOB, Franz Josef

Eder, tiberzeugt.
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Heimische Unternehmen nehmen heute eine fiihrende Rolle bei der Entwicklung zukunftsweisender griiner Technologien
ein. © Osterreich Werbung/Lamm

Umwelttechnik wird fiir heimische Unternehmen
zunehmend zur Erfolgsgeschichte

Immer mehr auch international erfolgreiche Produkte stammen aus Osterreich. Dahinter stecken viel
Innovationskraft und technisches Wissen. Die Hidden Champions und andere Erfolgsgeschichten — von
Hightech-Designfassaden zum thermischen Sanieren von Gebauden in Rekordzeit tiber
Hologrammbrillen fiir Industrieanwendungen und transparentes Energieglas bis hin zu Sensoren fiir
neuartige Gestensteuerungen.

Die Umwelttechnikunternehmen der Steiermark zeigten in Alpbach einmal mehr die fiihrende Rolle unserer
Unternehmen bei der Entwicklung zukunftsweisender griiner Technologien®, sagte Wirtschaftslandesrat
Christian Buchmann anlasslich der Alpbacher Technologiegespréache. ,Forschung und Entwicklung bestimmen
Wohistand und Arbeit. Steirisches Know-how und eine Forschungsquote von 4,8 Prozent bereiten den Weg in
eine griine und digital unterstiitzte Zukunft®, unterstrich auch Landesrat Christopher Drexler.

4Es sind die Industriebetriebe, die den digitalen Wandel aktiv mitgestalten und — wie hier beim Forum Alpbach
zu sehen — mit groBer Kompetenz vorangehen*, ergéanzte Georg Knill, stellvertretender Vorsitzender der
innoregio und IV-Steiermark-Président. So habe etwa das steirische Unternehmen Winterface ein patentiertes
Fassadensystem entwickelt, mit dem Gebaude in nur wenigen Tagen thermisch saniert werden kdnnten. Dabei
vermessen Drohnen die Baustelle und liefern hochauflésende Bilder der AuRRenflachen. Aus diesen werden
millimetergenaue 3D-Modelle erstellt, die dann wiederum als Grundlage fiir die automatisierte MaRanfertigung
der Dammelemente genutzt werden.

Microsofts HoloLens lésst indessen auf radikale Weise die virtuelle und reale Welt miteinander verschmelzen.
Sechs Absolventen des Instituts fiir Maschinelles Sehen und Darstellen der TU Graz arbeiteten an der
Entwicklung der HoloLens mit. Aktuell kann etwa der ,holoportierte* SFL-Science-Tower in Graz schon vor
Fertigstellung live besichtigt oder mittels 3D-Projektion eine Industrieanlage eigenstandig gewartet werden.
Zudem forscht die TU Graz laut eigenen Angaben an der Steuerung von Drohnen mithilfe der HoloLens.

Energiemobel

Das Energieglas der SFL technologies ist wiederum die veredelte Form der Gréatzelzelle. Diese folgt dem
Prinzip der Photosynthese und wandelt (Sonnen-)Licht mithilfe eines Farbstoffs in elektrische Energie um. Das
erstmals industriell gefertigte Energieglas wurde als Energiemobel mit USB-Ladestationen beim Forum Alpach
prasentiert. Hochleistungssensoren von ams AG — in der GrofR3e eines Staubkorns — kdnnen die Temperatur,
den Druck oder auch die Herzfrequenz messen, kontaktloses Bezahlen mittels NFC ermdéglichen und
beriihrungsloses Steuern von Geréten mittels Gestensteuerung. Der Zwei-Arm-Roboters YuMi wiederum soll
Unternehmen kiinftig bei industriellen Fertigungsprozessen unterstiitzen.

4Erfolge dieser Art sind Ausdruck einer starken steirischen Forschungskompetenz. Allein im
Forschungsverbund Green Tech Research Styria arbeiten 1.200 Forscherinnen und Forscher gemeinsam an
den Innovationen von morgen®, betont Wolfgang Pribyl, Geschaftsfiihrer der JOANNEUM RESEARCH.

Im Nachhinein betrachtet sieht vieles ganz einfach aus — so steht heute beispielsweise ein unscheinbarer
weiBer Container vor dem Betriebsgelande von Roto Frank, einem Unternehmen, das unter anderem
Beschlage und Klinken herstellt. In diesem Container befindet sich eine bald voll automatisierte
Aufbereitungsanlage fiir Galvanikbader, basierend auf einer Technologie, die sonst nicht in der Galvanik
eingesetzt wird — der Membrandestillation. Die Anlage ist das vorlaufige Ergebnis eines Kooperationsprojekts
des Forschungsunternehmens AEE INTEC und Rotreat, eines steirischen Spezialisten fiir Abwasserreinigung,
Trinkwasserriickgewinnung und Entsalzung. Die neu entwickelte Technologie soll die Galvanisierung
umweltfreundlicher, energie- und ressourcenschonender machen.



Separiert

Die Membrandestillation ist eine Separationstechnologie — sie kann tiberall dort eingesetzt werden, wo fliissige
Stoffe getrennt werden sollen. Bei der Gewinnung von Trinkwasser aus Salzwasser beispielsweise. Oder eben
in der Galvanik, wo Chemikalienbader, die zur Veredelung oder als Korrosionsschutz von Beschlagen oder
Autoteilen eingesetzt werden, immer wieder neu aufbereitet werden miissen. Galavanikbader werden im
Produktionszyklus laufend verdiinnt. Sogenannte Aufkonzentrierungen seien aber aufwendig, da die
Chemikalien regelmaBig komplett ersetzt werden, betonen die Projektverantwortlichen. Es falle dabei zudem
Abwasser an, das stark verunreinigt sei. Uberdies benétige der ganze Prozess viel Energie.

Schon vor langerer Zeit hatte Christoph Brunner, Bereichsleiter bei AEE INTEC, daher die Idee, diesen
Prozess durch Membrandestillation umweltschonender und effizienter zu machen. Statt die Chemikalien zu
entfernen, kdnnte das Wasser ,herausgenommen* und danach erneut die gewiinschte Qualitat erzielt werden.
Vor drei Jahren etwa machte er sich auf die Suche nach entsprechenden Partnern, in Roto Frank fand er ein
Galvanikunternehmen, das bereit war, seine Prozesse als Versuchslabor zur Verfiigung zu stellen und die
Entwicklung konzeptuell mitzutragen. Mit Rotreat hatte Brunner bereits vielfach zusammengearbeitet und war
von den Fahigkeiten des Unternehmens tiberzeugt. Robert Gampmayer, Technical Manager von Rotreat, war
sofort bereit, sich auf das Wagnis einzulassen: ,Wenn man nichts probiert, wird man nichts Neues auf den Weg
bringen. Wenn man also die Gelegenheit hat, ein neues Feld zu beschreiten, dann sollte man das auf jeden
Fall tun.*

Trennverfahren brauchen in der Regel Strom, um eine entsprechende Abtrennung zu erreichen. Die im Projekt
,Galvano MD*“ von AEE INTEC entwickelte Technologie benétige hingegen keinen Strom fiir die Abtrennung.
Sie nutze die Warme, die im Prozess — in diesem Fall der Galvanik — entsteht und als Abwarme normalerweise
verloren geht. Um die Membrandestillation erfolgreich in der Galvanik einsetzen zu kénnen, waren zunéchst
entsprechend viele Versuche notwendig, um die geeigneten Membranen zu finden. Doch die eigentliche
Tuftelei begann mit der Umsetzung. Die von AEE INTEC konzipierten Ablaufe und die Skalierung auf
Industriemal3stébe setzten eine umfangreiche, hochkomplexe Steuerungs- und Messtechnik voraus, die noch
dazu in dem Container Platz haben musste, und zwar so, dass Forscher, Techniker und Ingenieure auch noch
gentigend Raum fanden. Rotreat und AEE INTEC legten die Anlage im Technikumsmafstab noch dazu
modular an, um alles so flexibel wie méglich zu machen.

Umweltfreundlicher Beton

Weltweit ist Beton der am haufigsten verwendete Baustoff — kein Tunnel und kaum ein Fundament kommt ohne
das besonders feste und dauerhaft besténdige Konstruktionsmaterial aus. Gleichzeitig wird aber die Frage
nach den Auswirkungen unserer Baustoffe auf die Umwelt immer lauter. ,Warum also nicht einen bewahrten
Baustoff umweltfreundlich machen und dem grauen Beton einen ,griinen‘ Inhalt verleihen?*, fragt Joachim
Juhart vom Institut fiir Materialpriifung und Baustofftechnologie der TU Graz. Sein Team hat es sich
gemeinsam mit verschiedenen Partnern zum Ziel gesetzt, die umweltbelastenden Auswirkungen von Beton zu
reduzieren, ,und zwar ohne einen Wettbewerb der 6kologischsten Baustoffe vom Zaun zu brechen. Es geht
uns nicht darum, Alternativen zu Beton zu kreieren, sondern Beton als vorhandenes, bewahrtes Baumaterial
nachhaltig zu verbessern®, so Juhart.

Einen groRen Erfolg verbuchte das Team nun mit dem Verband der Osterreichischen Beton- und
Fertigteilwerke im FFG-geforderten Projekt ,Oko2-Beton*: Gemeinsam wurde ein Konzept fiir die optimale
Betonzusammensetzung entwickelt, das allen Anforderungen an Beton fiir Fertigteile entspricht und gleichzeitig
erheblich geringere Auswirkungen auf die Umwelt hat. Mdglich mache dies ein optimiertes Mischverhaltnis von
gezielt ausgewahlten Feinststoffen und Bindemitteln im Beton.

Auf dem Campus Inffeldgasse der TU Graz wurden 2,4 mal 3,0 Meter groRe Wandelemente aus Oko?-Beton
aufgebaut, die zuvor im normalen Produktionskreislauf eines Herstellers mitproduziert wurden.

Das Team rund um Juhart hat den Beton begleitend gepriift — mit dem Ergebnis, dass Oko2-Beton sich fiir
Fertigteile genauso gut verarbeiten lasst wie Standardbeton, auch die Friihfestigkeit und die Erhartungszeit
seien gleich. Dabei verursache der umweltfreundliche Beton bis zu 30 Prozent weniger CO2-Emissionen in der
Herstellung und habe einen um bis zu 15 Prozent geringeren Primarenergiebedarf als Standardbeton mit
gleichen Eigenschaften. Auch optisch kénnten die Platten aus Oko2-Beton nicht von Standardbetonwénden
unterschieden werden. Das ist ein bemerkenswertes Ergebnis, auch weil die Fertigteilindustrie besondere
Anspriiche mit sich bringt.

Die Betonteile missen sich bereits nach acht Stunden Erhartungszeit ausschalen und heben lassen. ,Das
bedeutet, dass der umweltfreundlichere Beton nicht nur die gleiche Festigkeit haben muss wie Standardbeton,
er muss auch gleich schnell erharten kdnnen®, so Juhart. Beton bestehe aus verschieden groRen
Gesteinskornern, Wasser und Bindemittel, das unter anderem Portlandzement enthalte. Portlandzement miisse
mit groRem Energieaufwand bei 1.450 Grad Celsius gebrannt werden, was betrachtliche Mengen an CO2
freisetze. Er sei somit hauptverantwortlich fiir den 6kologischen FuBabdruck von Beton. Ansatz war daher,
einen Teil des Portlandzements durch alternative, regional verfugbare Stoffe zu ersetzen. Die Grazer
Forschergruppe hat dafiir an verschiedenen Schrauben gedreht: ,Wir haben sehr feine Gesteinsmehle als
sogenannte Mikrofiiller beigemischt und damit die Packungsdichte der Mischung optimiert. Dadurch konnten
wir weitere Fiiller aus Gesteinsmehl oder aufgemahlenen Hiittensand zugeben. Der groR3e Vorteil ist: Die Fiiller
lassen sich aus diversen, auch regional vorhandenen Gesteinen herstellen. Das reduziert die CO2-Belastung in
der Betonherstellung deutlich®, fihrt Juhart aus.



International

Gute Nachrichten also fir die heimische Baubranche. Auch diese zeigl sich International erfolgreich. So ergab
aine von AUSSENWIRTSCHAFT AUSTRIA, Austrian Development Agency (ADA) sowie dem Verband der
Ziviltechniker- und Ingenieurbetriebe (VZI) in Aulirag gegebene Umirage. dass — egal ob Architekiur, innovative
Geb&udetechnik, Vermessung, Tunnelbau, Wasser oder Energieeffizienz - die Expertise osterreichischer
Architektur-, Ingenieur- und Ziviltechnikerunternehmen weltweit gefragt ist. Die Exportleistungen kommerzielier
Dienstleistungen, darunter des Architektur- und Ingenieurwesens, betrugen 2015 uber 35 Milliarden Euro
beziehungsweise rund zehn Prozent des BIP.

Fir rund 80 Prozent der im Ausland tatigen Befragten ist der europdische Raum der erfolgreichsts; etwas mehr
als die Hallte der Unternehmen nannten den asiatischen Raum, und etwas weniger als ein Drittel sind oder
waren In Afrika und Nordamerika tatig. An vierter Stelle lagen mit weniger als zehn Nennungen Lateinamerika
und Ozeanien.

Als derzeltige Schwerpunkilander in Europa legen Zentral- und Ost- beziehungsweise Sidosteuropa
(CEE/SEE-Lander) und Deutschland ganz vorn. Bei den zukiinftigen Wunschgebieten innerhalb Europas liegt
Deutschland gefolgt von Skandinavien, der Schweiz und England vom, die CEE/SEE-Lander hingegen
befinden sich an letzter Stella. (TM)

www entwickiung.at, waww.tugraz.at,

Wi rotreal. af, www.aee-intec.at,

www joanneum af, wwwsfl-technologies.com,

www.greentech.at, www.microsoft.com,

www.ams, com, www winterface. at

INFO-BOX

o} hnikbi h h

Dle Okotachnikbranche wéchst welterhin. Das geht aus der von Wirtschaftsminister Reinhoid Mitterlehner,
umweltminister Andra Rupprechter, Technologieminister Jorg Leichtfried und Wirtschaftskammerprasident
Christoph Leitl in Auftrag gegebenen Studie des Industriewlssenschaftichen Instiwts {IwWI) uber die
asterreichische Umwelttechnikindustrie hervor. Die Untersuchung bescheinigt der Umwelttechnikbranche ein
Uberdurchschnittlich dynamisches Wachstum sowle positive Effekte auf die heimische Wirtschaft. Zur
Erreichung der umwelt- und wirtschaftspolitischen Ziele wird die Ankurbelung der heimischen Nachfrage, die
professionelie Vermarkiung asterreichischer Umwelttechnologien auf dem gesamten Globus und die Forderung
von Innavation, Forschung und Entwicklung auch kiinftig ein wesentlicher Bestandteil der Politik der drei
Ministerien und der Wirnschaftskammer sein.

Wirtschafts- und Energieminister Reinhold Mitterlehner sieht die Branche auf der Uberholspur. ,Oko-Innova-
tonen made in Austria werden weltwelt immer starker nachgefragt. Unsere Untemehmen halten International
haervorragend mit und sichern damit zehntausende Arbeitsplatze im Land”, sagte Mitterlehner, ,Vor allem auf
den Weltmérkten gibt es noch viel Potenzial. Daher unterstitzen wir die Branche gezielt bal der Entvdcklung
ihrer innovationen und beim Export ~

Mit 4. November 2016 werden die Welchen 1lr elne fossilfrele Zukunft gestellt, der Pariser Weltklimavertrag
tritt in Kraft. Damit ist klar, Osterreich muss seine Vomeiterrolie im Unnveittechnikberaich weiter aushauen und
die wirnschaftiichen Chancen nitzen. Die Studie zeigt eindrucksvoll, In weiche Richtung es gehen muss”, so
Rupprechter,

.Bel umwelttreundlichen Energletechnologlen Ist Osterreich schon heute Internationaler Top-Player. Diesen
Innavationsstandort gilt s weiter auszubauen. Daher fardem wir Osterreichs Untemehmen mit rund

70 Millkonen Euro pro Jahr In der Energieforschung, sichem und schaffen Arbeitsplatze und unterstltzen
ressourcenschonendes Wachstum”, erklane Infrastrukturminister Jorg Leichtfried.
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AUSSCHREIBUNG

CONCRETE

STUDENT TROPHY

Heuer wird zum elften Mal die Concret_e_gt'udent Trophy vergeben, der Preis fir herausragende Prc.)jekle und
Seminararbeiten, die interdisziplinér entwickelt wurden und bei deren Gestaltung und Konstruktion dem
Werkstoff Beton eine wesentliche Rolle zukommt.

Auslober

Interessensgemeinschaft bestehend aus
der HABAU Hoch- und Tiefoaugesellschaft
m.b.H., der PORR GesmbH und der STRA-
BAG AG, der iC consulenten Ziviltechniker
GesmbH, der IG Pendelbahn Wachau,

der Doppelmayr Seilbahnen GmbH, der
DOKA GmbH, dem Verband Osterreichi-
scher Beton- und Fertigteilwerke (VQB),
demn Glteverband Transportieton (GVTB)
und der Vereinigung der Osterreichischen
Zementindustrie (VOZ), unter der fachlichen
Begleitung der TU Wien und der TU Graz

Teilnahmeberechtigung

Teilnahmeberechtigt sind bundesweit
Studierende der Architektur- und Baufakul-
taten der Ssterr. Universitdten. Zugelassen
sind nur Teams aus mind. je einem Bauin-
genieur- und einem Architekturstudenten.

Jury

DI Micnael Bitterl (Doppelmayr Seilbah-
nen), DI Gernot Brandweiner (VOB), DI
Alice GréBinger (Landschaftsarchitektin,
idealice), Josef Kremser (Vizebgm. Aggs-
bach, Obm.Stv. der IG Pendelbahn Wa-
chau), DI Markus Querner (iC consulenten
ZT), Erich Ringseis (Bgm. Marktgemeinde

Schénbiihel-Aggsbach), DI Klaudia Ruck
(Winkler-+Ruck Architekten), GF DI Sebas-
tian Spaun (VOZ), DI Albin Tonner (PORR
Bau, Ingenieurbau)

Gegenstand des Wettbewerbs

Innovativer Vorentwurf einer barrierefreien,
frequenzabgestimmten, vollautomatischen
und bedienerlosen zweispurigen Perscnen-
seilbahn Gber die Donau fir FuBgéanger
und Radfahrer im Pendelverkehr zwischen
Aggsbach-Dorf und Aggsbach-Markt zur
Vernetzung der Infrastruktur im Einklang
mit der umgebenden Landschaft; Mitge-
staltung des Umlands unter Berticksich-
tigung der Gewasserokologie und der
angrenzenden Vegetationsrdume.

Art des Wettbewerbs

Bundesweit offener zweistufiger
Wettbewerb

Beurteilungskriterien

» Architektur: Innovative architektonische
Idee, visueller Gesamteindruck, gestal-
terische Qualitat im Einklang mit der
Landschaft, Vertraglichkeit in der Kultur-
landschaft und gemal Vorgaben fiir das
Landschaftsschutzgebiet Wachau
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* Ingenieurbau: Funktionalitdt der Kons-
truktion, Durchfithrbarkeit, technische
Innovation und Konstruktion in Beton

* Nachhaltigkeit: Umweltaspekie, natur-
nahe Einbindung, Abstimmung auf cen
Landschaftsraum, Sicherheitsaspekte,
Barrierefreiheit, Attraktivitat aus Sicht der
Nutzer und Anrainer, Kosten-Nutzen-Re-
lation, Verkehrskonzept, Verkehrsstréme
und Raumprogramm

Preisgeldsumme
€12.000,~

Termine

Die Jury trat am 18.10. zusammen und
bestimmte die besten maximal zehn Pro-
jekte. Deren Einreicher prasentieren ihre
Arbeiten am 3.11. vor der Jury.

Die Preisverleihung findet am 17.11. statt.

Ausschreibungsunterlagen und
Informationen

unter ,Concrete Student Trophy 2016" auf
oL
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Aus Grau
wird Grun

Beton. Die Einen verteu-

Kaum ein Baumaterial st!
feln ihn, die Anderen lob
starken CO, Belastung der Umwe :
Graz haben eine Betonmischung en}:wnckflt, e
weniger Kohlendioxid anfallt als bei h.erkommllc em
auch fiir den Fertigteilbau geeignet. I-.h
Leitung von Joachim Juhart vom Institut
und dem Verband der Osterreichisch

Zement, Wasser und Gesteinskornungen:
So kurz die Liste an Ausgangsstoffen zur
Herstellung von Beton ist, so energetisch
aufwendig ist dabei die Herstellung des Bin-
demittels Zement. Er ist der Hauptverant-
wortliche des 6kologischen FuBabdrucks,
denn vor allem Portlandzement muss un-
ter Einsatz fossiler Brennstoffe bei einer
Temperatur von 1450 °C gebrannt werden.
Dabei ,entsauert” der unter anderen einge-
setzte Rohstoff Kalkstein und CO2 gast aus.

International forscht man bereits an einem
Ansatz, ganzlich neue, umweltfreundliche-
re Bindemittel anstelle von Portlandzement
zu finden. An der TU Graz hat man aber
einen direkteren Zugang gewahlt, der mit
den heute bereits verfiigbaren Stoffen in
Kombination mit Portlandzement sofort im
Betonbau eingesetzt werden kénnte. Man
bediente sich der bestehenden Erkennt-
nisse aus der Forschung an Ultra High
Performance Concrete (UHPC), einem be-
sonders festen und widerstandsfahigen
F!eton. Grundsétzlich besteht Beton aus in
lh'rer GroBe abgestuften Gesteinskérnern,
dl.e von Feinstkorn-Leim mit Bindemittel
selner‘rdischung aus Wasser und Mehlkorn,
as wi ;
Gllern besteht) ym-

geben und gebunden werde
n. U =
misch verarbeiten zy Wity

kénnen, muss i
;iler Regel mehr Wasser Zugegeben v::rzrel:
s fir die chemische Reaktion gebrauch';
:len'rdéenHohlréyme zwischen den Partikeln
dabei mit Wasser ausgefillt ung

eht so stark in der Diskussion wie der

n und schatzen ihn. In ;
: It bei der Produktion.

nter der Entwicklung s

Fotos: IMBT - TU Graz

die Partikel mit einem Wasserfilm umgeben.
Das fiir die Erhartung nicht gebrauchte
Wasser verursacht im Festbeton spater Po-
ren, insbesondere Kapillarporen, was Einbu-
Ben bei der Festigkeit und Dauerhaftigkeit
mit sich bringt. Der Bindemittelleim wird
beim UHPC hingegen hinsichtlich seiner
Packungsdichte optimiert, indem Mikrofl-
ler (Feinststoffe) beigegeben werden, die
diese Hohlraume auffiillen und den Wasser-
bedarf fiir eine bestimmte Verarbeitbarkeit
sogar senken. Zusétzlich kann der Wasser-
bedarf durch die Zugabe von FlieBmitteln
weiter verringert werden. Schlussendlich
wird so ein extrem harter, widerstandsfahi-

iti allel
der Kritik steht er vor
Baustofftechnologen der TU
bei deren Herstellun e :
Beton. Dieser ,grune Beton ist
teckt ein Team unter der

fiir Materialprifung und Baustofftechnologie

en Beton- und Fertigteilwerke.

m wegen der

g bis zu 30 Prozent

ger Beton mit sehr geringem Wasser,
mittel-Verhaltnis erzeugt.

Dieser Gedanke wird fiir die Herstellun
umweltfreundlicherem Beton (berno
Zusatzlich zur Packungsdichteoptim
und Wasserbedarfsreduktion durch
faller wird ein Teil des Zements durch s
genannte ,Eco-Fller” ersetzt. Das sind
gional erhéltliche Stoffe mit im Vergleich?
Portlandzement verringertem Treibhausp
tenzial (GWP) und Priméarenergieverbra
(PE). Um erstens die richtigen Stoffe daft
zu identifizieren und zweitens das richt
ge Mischverhaltnis zu erhalten, haben d¢
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! <cher eine neue Kombination bekannter
|4 Mawspnw(hoden entwickelt: ,MEM-ST*
ixing Energy Method Spread-flow Test

und strength Test: So konnen einerseits

:v.rfugbalo stoffe hinsichtlich Wasserbedarf
"; und packungsdichte klassifiziert und an-
\;‘ | dererseits optimal aufeinander abgestimmt
= werden Zusétzlich ist es wichtig, alle Beto-
*‘:,I musgangsstoﬁe hinsichtlich ihrer Umwelt-
X wirkungen zU bewerten. Nur so kann ein

sowohl in Bezug auf technologische Leis-
tungstahngken als auch Umweltfreundlich-
Keit optimaler Mix gefunden werden.

Geforscht wird momentan in zwei Projek-
ten. ,Oko?Beton” wurde vom Verband der
Fertigteilindustrie in Auftrag gegeben und
orientiert sich speziell an den Erfordernis-
sen der Fertigteilindustrie - beispielsweise
missen die Betonteile dort nach bereits
acht Stunden eine Festigkeit erreichen, die
es erlaubt, die Stiicke auszuschalen und zu
heben. Wie die Experten bereits uberpruft
haben, entspricht die Entwicklung bereits
den Anforderungen fiir den Einsatz im Fer-
tigteilbau — an der TU Graz hat man Tests

DOMICO - IHR SPEZIALIST
IN SACHEN FASSADEN

mit 2.4 x 3 Meter groBen Betonwandele-
menten durchgefihrt. Die Frihfestigkeit
und Erhértungszeit seien mit Standardbe-
ton vergleichbar, auch optisch wiirden sich
die Platten nicht von Standardbetonwan-
den unterscheiden.

Im zweiten Projekt ,ERESCON®, ausge-
schrieben vom Bundesministerium far Ver-
kehr, Innovation und Technologie in Koope-
ration mit der ASFINAG und den OBB, steht
der Infrastrukturbau und damit der Trans-
portbeton im Fokus.
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TU Graz: Umweltfreundlicher Beton
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Optisch kein Unterschied: links ein Oko*Beton-Element, rechts ein Element aus Standardbeton

Redaktion Der an der TU Graz entwickelte »Oko*-Beton« soll bei gleichen Qualititen in
der Herstellung bis zu 30 Prozent weniger CO2 als Standardbeton
verursachen.

Artikel bewerten
In Zusammenarbeit mit dem Verband der Osterreichischen Beton- und
Fertigteilwerke VOB hat die TU Graz im Projekt »Oko2-Beton« ein Konzept fir die
optimale Betonzusammensetzung entwickelt, das allen Anforderungen an Beton fiir

(0 Stimmen)

Fertigteile entsprechen und gleichzeitig erheblich geringere Umweltwirkungen
haben soll. Dabei wird ein Teil des klassischen Portlandzements, der mit groRem
Energieaufwand bei 1.450 Grad Celsius gebrannt werden muss und jede Menge

CO2 freisetzt, durch alternative, regional verfugbare Stoffe ersetzt.

»Wir haben sehr feine Gesteinsmehle als sogenannte Mikrofiller beigemischt und
damit die Packungsdichte der Mischung optimiert. Dadurch konnten wir weitere
Fuller aus Gesteinsmehl oder auch aufgemahlenen Hittensand zugeben, erklart
Joachim Juhart vom Institut fir Materialprifung und Baustofftechnologie der TU
Graz. Der groRe Vorteil ist: Die Fuller lassen sich aus diversen, auch regional
vorhandenen Gesteinen herstellen. Das reduziert die CO2-Belastung in der
Betonherstellung um rund 30 Prozent, auBerdem ist der Primarenergiebedarf um 15
Prozent geringer als bei Standardbeton. Erste Tests haben gezeigt, dass sich
Oko2-Beton fiir Fertigteile genauso gut verarbeiten ldsst wie Standardbeton, auch

die Fruhfestigkeit und die Erhartungszeit sind gleich.
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